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ABSTRACT: 

The hexagonal end of the screwdriver bit (4) is held in the corresponding bore (6) of a bush 
(2). Sliding on the bush is a sleeve (5) with an internal conical section (12) which bears on a 
ball (9) housed in a radial hole (8) of the bush. Because the conical section (12) opens towards 
the mouth of the chuck, downward movement of the sleeve (5) under the action of a 
compression spring (11) automatically forces the ball against notches (19) of the screwdriver 
bit and retains it in place. The bit is released by pulling the sleeve upwards against the force of 
the spring. 
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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
© Spannf utter fur Werkzeug-Einsatzstucke 

© Zur Verbesserung der Gebrauchseigenschaften und zur 
Reduzierung der Herstellkosten wird ein Spannf utter (1) fur 
Schraubendreherbits (4) vorgeschlagen, das aus einer Buch- 
se (2) zur Aufnahme des Schaftendes (3) des Schraubendre- 
herbits (4) besteht. Auf die Buchse (2) ist eine in Langsrich- 
tung begrenzt bewegbare Hulse (5) aufgesetzt, die mit einer 
konisch sich verjiingenden inneren Querschnittsflache (12) 
gegen eine Kugel (9) wirkt, die in einer Wandungsbohrung 
(8) der Buchse (2) sitzt. Die Kugel (9) wiederum driickt gegen 
das Schaftende (3) des Schraubendreherbits (4) und wirkt 
auf diese Weise als Arretierung. Die Hulse (5) wird durch die 
Kraft einer Druckfeder (11) selbsttatig in Arretierstellung 
gedruckt, wobei die Feder (11) in einer Federnut (13) auf der 
Hiilse (5) angeordnet ist. Durch ein Zuruckschieben der 
Hulse (5) erweitert sich die konische Querschnittsflache (12), 
so daB die Kugel (9) und damit das Schraubendreherbit (4) 
f freigegeben wird. Zur Herstellung des Spannfutters (1) sind 
lediglich noch zwei Bauelemente erforderlich, die mecha- 
nisch bearbeitet werden mussen, wobei ein Arretieren des 
Schraubendreherbits (4) aufgrund der Feder (11) selbsttatig 
erfolgt. 
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Beschreibuns *us wenigen Einzelteflen hergesteUt werden kann, das 

bescnremung ^ lange Lebensd auer aufweist bei dem hohe Dreh- 

n;* p-finHnna h^rifft ein SDannfutter fOr Schaft- momente flbertragen werden kdnnen und ein Einspan- 

enSn ^SJS^JSJSSS^^ nender Schraubendreherbits selbsttatig nach dem Em- 

Schraubendreherbits mit einer das Schaftende aufneh- 5 setzen erfolgt A ,„ h aM *« rfft a die Kueel in 

schnitt des Scha^ d « r TS^^StSmid der Buchse angeordnet ist und daB die Hulse in Langsnch- 
Buchs a e SSS!l^£!iSSSS^^^ tung der Buchse gegen die Kraft eines Federelementes 

P SSSFE DE-PS 3^5?9 der DE-PS S 30 £ Srer Ungserstreckung konisch verjflngt und die sich 
Ltannt In' den zuleS genannten beiden Druckschrif- verjUngende Innenwandung unter der W.rkung der Fe- 
5^£S^£SKbdd«ndleftwata derkraft des Federelementes*^ 
SXSeKE Zunge angeordnet ist, die in ei- , 5 der Kugel auf das Schaftende gegen die Kugel anlegt 
^l^KSKSS der Buchse bzw. des Fut- Bei dem erfindungsgemaBen Spann utter smd wje- 
SSlSdSSrS gegen die Kraft einer Feder derum im Prinzip zwei BauteUe namhch die Buchse 
Es^eXrMHuSySt *™ Keilflache gedrflckt sowie die Httlse erforderlch, da das Federelement und 
werdenTaC derart, daB die Kugel in Arbeitsstellung die Kugel als fertige Bauelemente bezogen werden k6n- 
der Hfllse eeeen das Schaftende der Schraubendreher- 20 nen. 

bS aK und das Schaftende in zurflckgezogenem Durch die Kraft des Federelementes, das auf die HAl- 
T^^fSiX se wirkt, erfolgt jedoch nach dem Einsetzen eines 

oSr^utterbestehenalsoauseinerBuchsezur Schraubendreherbits automa^ 
Aufnahme des Schaftendes, einer in Langsrichtung der Ixmeren der Buchse, so daB keme Gefah melu ^steht, 
BuclSe verschiebbaren Hfllse, einer Druckfeder, die die 25 daB das Bit unbeabsichtigt aus der Buchse herausfallen 

BSSS sowie enter liSgsbewegbaren Zunge, in querschnittes m dad* Kugel 

der die Kugel in einer verkrdpften Bohrung angeordnet mehrere Kugeta, in Wandungsbohrungen der Buchse 

. 0 30 angeordnet smd. 

Die Herstellung dieser Spannfutter ist aufgrund der Vorzugsweise wirkt die Federkraft des Federelemen- 

l^SSwrNStdl der beschriebenen Spannfutter die auf das Schaftende des Bits wirkt, fre.gegeben wird 
istK SSKrBuchse.diecrheb4eDrdi- und das Bit problemlos herauspnommen werden kann 
momTnte aufaeSnen 1 muB durch die langsbewegUche Das Federelement ist zweckmaB.gerweise als spiral- 
zTge ein^SatW brS schStzf6rmige Ausspfrung formige Druckfeder ausgebUdet, die >m -.torn mm 
aufweist, die die mechanische Belastbarkeit der Buchse 40 Ende gegen erne auf der JuBeren^ ^^che der 
erheblich schwacht, so daB sie sich bei hohen Drehmo- Buchse ausgebildete umlaufende Schulter und limi ^ihrem 
menfen aVfweiten kann oder sogar zerstdrt wird. anderen Ende gegen erne auf der inneren Umfangsna- 

Diese Nach eTe weTst die in der P 42 36 024 offenbar- che der Hfllse ausgebildete umlaufende Schulter anhegt 
te vSSEi SaS, da die Kugel in einer radial sich Auf diese Weise stfltzt sich die Feder sowohl gegen d e 
erstreckenden Wandungsbohrung der Buchse angeord- 45 Buchse wie auch gegen die Hfllse ab, so daB die Hfllse 
Sta, Sd die ^MseTlLfanlirichtung der Buchse immer in ArretiersteUung geschoben wird und I somit 
arehbarTs^ eine automatische Sicherung des eingesetzten Bits er- 

bereich ihrer Lftngserstreckung eine exzenterartige folgt . , , _ . 

Ouerschnittsaufweitung ihres hmeren Querschnittes Urn der Druckfeder einen sicheren Sitz auf der Buch- 
2SSS dfe dE 2s Zurflckweichen der Kugel er- 50 se zu schaf fen, liegt die Feder in entlasteter SteUung rmt 
n fl H " h sind bei dem Soannfutter gemaB ihrem anderen Ende vorzugsweise gegen eine zweite 
VSSmS^^iJ^^ nS, ninlich Schulter auf der auBeren Umfangsfladie der Buchse aa 
die Buchse zur Aufnahme eines Schaftendes eines Bits Dadurch wird auch erreicht. daB dje Hfllse immerm em 
s^owie dE drehbare Hfllse, die flber ihre exzenterartige und dieselbe SteUung gedrflckt wird und ke.ne Gefahr 
SSSdSSSSS^^ » besteht, daB die Hfllse flber das vordere Ende der 

Zurflckweichen der Kugel bewirkt, die in der Wan- Spannfederabgeschoben werden kann. 
JJSdSfi angeordnet ist In einer Stel- Urn ein Abfallen der Hfllse zu verhindern, ist es 
funfder Hfllfe bei der die nicht aufgeweitete innere zweckmaBig, wenn die Hfllse durch ein Sicherungse e- 
SangsflacK^ der Wandungsbohrung Uegt, wird ment zusatzlich gesichert ,st Das S.cherungsejment 1st 
difKuIeUegen das Schaftende des Bits gedrUckt Bei 60 zweckmaBigerweise als Sicherungsnng ausgebildet der 
dern^ GegeEd ^Hauptpatentanmeldung besteht in eine Nut am vorderen Ende der Buchse emgelegt 
iedoch die Moglichkeit daB nach dem Einsetzen des werden kann. Da durch die zwe.te Schulter die auf d.e 
Staubendrehfrbits em Verdrehen der Hfllse durch Hfllse wirkende Federkraft begrenzt 1st kann als Siche- 
Ss^Bedienungspersonal nicht vorgenommen wird und rungselement ein emfacher Gumm.-0-Ring verwendet 
S omiteinEinspannendesSchraubendreherbitsnichter- 55 werden.^^ ^ einen 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Sechskantschaft auf, an dessen Kanten in einer be- 
SpSt" ^SchraubendreherbiU zu schaffen, das stimmten Hohe kerbenfflrmige Aussparungen zum Em- 
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greifen eines Sicherungsringes vorgesehen sind Bei der 
erfindungsgemaflen Ausgestaltung des Spannfutters 
konnen die Wandungsbohrungen'hinsichtlich ihres Ab- 
standes zur stirnseitigen inneren Anschlagfiache ftir die 
Bits so ausgebildet sein, daB die Kugel beim Eindrficken 5 
in radiale Richtung in diese Aussparungen eingreift Die 
Wandungsbohrungen in der Buchse sind dann an den 
Stellen vorgesehen, die den auBeren Kanten des Bit- 
schaftes gegentiberliegen. Auf diese Weise ist nicht nur 
eine reibschltissige, sondern auch eine formschliissige 10 
Verspannung des Schraubendreherbits in der Buchse 
mfigUch. 

Bei einer weiteren bevorzugten Ausbildung der Erfin- 
dung sind zwei Kugeln vorgesehen, wobei sich die Wan- 
dungsbohrungen zur Aufnahme der Kugein gegentiber- 15 
liegen, so daB das Schaftende des Bits beidseitig durch 
die Kugeln gesichert wird. 

Urn zu verhindern, daB die Kugel aus der Wandungs- 
bohrung herausfaMlt, wenn sich kein Bit im Spannfutter 
befindet, ist die Wandungsbohrung vorzugsweise am 20 
vorderen Ende konisch verengt ausgebildet Die Off- 
nungsweite der konischen Verengung ist dabei kleiner 
als der Durchmesser der Kugel, andererseits jedoch 
groB genug, urn einem Teil der Kugeloberflache den 
Eintritt ins Innere der Buchse zu ermCglichen. 25 

Um ein Einarbeiten der Kugeln in die Htilse zu ver- 
hindern, kann diese aus einem gegentiber der Kugel 
harteren Material, beispielsweise aus einer hartbaren 
Kupfer-Beryllium-Legierung bestehen. Die AuBenfia- 
che der Htilse kann zumindest bereichsweise aufgerauht 30 
sein, so daB zum Zurtickschieben und zum Entarretieren 
des Schraubendreherbits eine entsprechende rutschsi- 
chere Flache vorhanden ist 

Die Buchse kann darilber hinaus als Permanentma- 
gnet ausgebildet sein, so daB Qber den metallischen Bit 35 
eine magnetische Kraft erzeugt wird, die einen Schrau- 
benkopf an der Bitspitze festhait und ein Abfallen der 
Schraube vom Bit verhindert wird 

Die Erfindung ist der Zeichnung beispielsweise ver- 
anschaulicht und wird im nachfolgenden anhand der 40 
Zeichnung im einzelnen erlautert 

Die Zeichnung zeigt in vergroBerter Darstellung ei- 
nen Langsschnitt durch das Spannfutter mit eingesetz- 
tem Schraubendreherbit 

Bei dem in der Zeichnungsfigur dargestellten Spann- 45 
futter 1 ist auf eine Buchse 2 zur Aufnahme des Schaft- 
endes 3 eines Schraubendreherbits 4 eine in Umfangs- 
richtung und begrenzt in Langsrichtung bewegbare 
Htilse 5 aufgesetzt Die innere Aufnahme 6 entspricht 
mit ihrer Querschnittsflache dem Querschnitt des Schaf- 50 
tes 3, der als Sechskant ausgebildet ist 

In der Wandung 7 der Buchse 2 ist eine Bohrung 8 
vorgesehen, in die eine Kugel 9 eingesetzt ist Die Boh- 
rung 8 ist an ihrem vorderen Ende 10 konisch verengt, 
so daB die Kugel bei nicht eingesetztem Bit 4 nicht aus 55 
der Bohrung 8 nach vorne herausfallen kann. Anderer- 
seits ist der Durchmesser des konisch zuiaufenden Boh- 
rungsendes so gewahlt, daB ein Teil der Kugeloberfla- 
che durch die Offnung hindurchdringen und auf das 
Schaftende 3 einwirken kann. 60 

Die Bewegung der Kugel 9 in radialer Richtung er- 
folgt durch ein axiales Verschieben der Htilse 5 auf der 
Buchse 2. Wenn die HQlse 5 gegen die Kraft der Feder 
1 1, die ais spiralf drmige Druckf eder ausgebildet ist, nach 
oben geschoben wird, kann die Kugel 9 aufgrund der 65 
konisch sich verjiingenden inneren Querschnittsflache 
12 nach auBen zurtickweichen, so daB sie nicht mehr auf 
das Schaftende 3 einwirkt und somit den Schraubendre- 
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herbit4freigibt 

Die Druckfeder 11 ist in einer umlaufenden Federnut 
13 angeordnet, die durch eine obere Schulter 14 und 
eine untere Schulter 15 seitlich begrenzt wird. 

Oberhalb der konischen Flache 12 ist im Inneren der 
Htilse 5 eine weitere umlaufende Schulter 16 ausgebil- 
det, gegen die die Feder 11 anliegt und so die Htilse 5 
selbsttatig nach unten in die in der Figur dargestellte 
Position drtickt, in der die Kugel 9 auf das Schaftende 3 
einwirkt 

Ein weiteres Verschieben der Htilse 5 nach unten ist 
ausgeschlossen, da die Feder 11 in der dargestellten Po- 
sition mit ihrer unteren Windung gleichzeitig auch ge- 
gen die Schulter 15 anliegt und somit ein weiteres Auf- 
spreizen der Feder 1 1 verhindert wird 

Durch einen in eine Nut 17 eingelegten O-Ring 18 
wird die Htilse 5 zusatzlich gesichert 

Ein Einarbeiten der Kugel 9 in die Htilse 5 wird da- 
durch verhindert, daB die Htilse aus einem gegenuber 
der Kugel 9 harterem Material besteht Die Htilse 5 ist 
daruber hinaus in ihrer Umfangsrichtung drehbar ange- 
ordnet, so daB die auf die Kugel 9 wirkende Stelle der 
konischen Querschnittsflache 12 bei der Betatigung des 
Spannfutters 1 standig wechselt und somit ein Ver- 
schleiB der Htilse 5 weitestgehend ausgeschlossen ist 

In Hohe der Kugel 9 sind im Schraubendreherbit 4 
kerbenformige Aussparungen 19 vorgesehen, die je- 
weils auf den durch zwei benachbarte Sechskantflachen 
gebildeten Kanten angeordnet sind. Da die Wandungs- 
bohrung 8 so angeordnet ist, daB sie genau im Bereich 
einer derartigen Kante mtindet, greift die Kugel 9 beim 
Andrticken in die kerbenformige Aussparung ein und 
verbessert auf diese Weise die Arretierwirkung auf das 
Schaftende 3 des Schraubendreherbits 4. 

Bezugszeichenliste 

1 Spannfutter 

2 Buchse 

3 Schaftende 

4 Schraubendreherbit 

5 Htilse 

6 Aufnahme 

7 Wandung 

8 Bohrung 

9 Kugel 

10 vorderesEnde 

11 Feder 

12 konische Querschnittsflache 

13 Federnut 

14 obere Schulter 

15 untere Schulter 

16 umlaufende Schulter 

17 Nut 

18 O-Ring 

19 kerbenformige Aussparung 

Patentansprtiche 

1. Spannfutter ftir Schaftenden von Werkzeug-Ein- 
satzstticken, insbesondere von Schraubendreher- 
bits, mit einer das Schaftende aufnehmenden Buch- 
se, deren innerer Querschnitt dem Querschnitt des 
Schaftendes entspricht und mindestens einer auf 
das Schaftende durch die Bewegung einer auf der 
Buchse sitzenden Htilse einwirkenden Kugel, die in 
radialer Richtung begrenzt bewegbar ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kugel (9) in einer radial 
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sich erstreckenden Wandungsbohrung (8) der 
Buchse (2) angeordnet ist und daB die Htilse (5) in 
Lfingsrichtung der Buchse (2) gegen die Kraft eines 
Federelementes (11) begrenzt bewegbar ist, wobei 
sich der innere Durchmesser der Hulse (5) fiber 5 
mindestens einen Teilbereich (12) ihrer Langser- 
streckung konisch verjUngt und die sich verjiingen- 
de Innenwandung (12) unter der Wirkung der Fe- 
derkraft des Federelementes (11) selbsttatig zur 
Einwirkung der Kugel (9) auf das Schaftende (3) 10 
gegen die Kugel (9) anliegt 

2. Spannfutter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Federkraft des Federelementes 
(11) derart gerichtet ist, daB sie die Hulse (5) in 
Spannstellung in Richtung zur AufnahmeCffnung 15 
der Buchse (2) drtickt 

3. Spannfutter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Federelement (11) als spi- 
ralfdrmige Druckfeder ausgebildet ist, die mit ih- 
rem einen Ende gegen eine auf der auBeren Um- 20 
fangsflSche der Buchse umlaufende Schulter (14) 
und mit ihrem anderen Ende gegen eine auf der 
inneren Umfangsfiache der Htilse (5) umlaufende 
Schulter (16) anliegt 

4. Spannfutter nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, daB die Druckfeder (11) in entspreizter 
Stellung mit ihrem anderen Ende gegen eine im 
Abstand zur Schulter (14) auf der ftuBeren Um- 
fangsfiache der Buchse (2) umlaufende untere 
Schulter (15) anliegt 30 

5. Spannfutter nach einem der Ansprilche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hulse (5) gegen 
ein Abziehen von der Buchse (2) durch ein Siche- 
rungselement (18) gesichert ist 

6. Spannfutter nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 35 
zeichnet, daB das Sicherungselement (18) als ein in 
eine am vorderen Ende der Buchse (2) ausgebildete 
umlaufende Nut (17) einlegbarer Sicherungsring 
ausgebildet ist 

7. Spannfutter nach einem der Anspruche 1 bis 6, 40 
dadurch gekennzeichnet, daB die Wandungsboh- 
rung (8) der Buchse (2) zur Aufnahme der Kugel (9) 
hinsichtlich ihres Abstandes zur stirnseitigen inne- 
ren Anschlagflfiche fur die Werkzeug-EinsatzstOk- 
ke bzw. der auBeren geometrischen Ausgestaltung 45 
des Schaftendes (3) der Werkzeug-EinsatzstQcke 
(3) derart ausgebildet ist, daB die Kugel (9) beim 
EindrQcken in radialer Richtung in kerbenfdrmige 
Aussparungen (19) auf der auBeren Umfangsfiache 
des Schaftendes (3) eingreif t 50 

8. Spannfutter nach einem der Ansprilche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwei Kugeln (9) vor- 
gesehen sind, wobei die Wandungsbohrungen (8) 
zur Aufnahme der Kugel (9) gegendberliegend an- 
geordnet sind 55 

9. Spannfutter nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich die Wandungs- 
bohrung (8) zur Aufnahme der Kugel (9) am vorde- 
ren Ende konisch verjtingt, wobei ihre Offnungs- 
weite kleiner ist als der Durchmesser der Kugel (9). 60 

10. Spannfutter nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Htilse (5) aus ei- 
nem gegenuber der Kugel (9) harterem Material, 
insbesondere aus einer hartbaren Kupfer-Berylli- 
um-Legierung besteht 65 

11. Spannfutter nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Buchse (2) als Per- 
manentmagnet ausgebildet ist 
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12. Spannfutter nach einem der Ansprilche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB die AuBenfiache der 
Hulse (5) zumindest bereichsweise aufgerauht ist 
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